| Inspection certificate CERT. N° 1110/2605
| Certficat de réception
Sl Date/Data/Data: 11/10/10
EN10204-2004 TYPE 3.2
Via Primo Levi, 13 27048 - Stradella (PV}
Tel +390385 251111 - Fax +39 0385 251112
) info@pianaspa. I Certificate no.: LRC 151380
Client/Client/Cliente: Order/Ordre/Ordine: o Job/Versand/Commessa:
Ferrostaal Piping Supply Gmbh P.O.: 4500156526 V1000110
Item ‘ Job | Quity Description Heat Material code
1 E 1 2 45Deg.LR ELBOW DN1000 Thk 20mm EN 10208-2 L415NB-W 7DC595 A0339F
| CODE:10GS5044/7183/211/70 .
Specification Constr. stand. Testn®
Specification  EN 10208-2 Stand. de constr. ASME B 16.9/16.25 Essain® ggaaio1
; S_p_g_c_‘rﬁca_ o - Stand. di costr. Prova n®
Steel maker Raw material specification Raw material certificate Note
METINVEST TRAMETAL PLATE 213371

éonsir. Typa!ﬁ;e de costr./Ti ipd di costr.:

Forming method/Methadé de form./Metado di formatura:

F WELDED FROM PLATE
R ANNEXMILL TEST CERT.

F HOT FORMING BTW 850° & 950°C AND COOLING IN STILL AIR

R ANNEX MILL TEST CERT.

Heat E}éatmenUTrair. term.fTrattamento

F NORMALIZED AT 910° C & NA,

Finished product/Produit fini/Prodotto finito: F
Raw material/Materiel de depart/Materiale di partenza: R

"R ANNEX MILL TEST CERT. — L = Ladle analysis K = check analysis
R R CHEMICAL ANALYSIS/ANAL YSE CHIMIQUEIANALIST CHIMICA
; <% [Mn% | Si% | P% | S% } Cr% [Mo% | Ni% | Cu% | V% |Nb% | Al% | Ti% |Bxioo| N% CE%LF| CE% [CE%M| PCM
FIKI 0,150 '|}430l 0,340 0,014/ 0,002 0,020 0,000 0,025 0,160 0,092 0,033 0,037 0,000 0,000 0,009 042 | 038 | 042 | 025
RIL 'o',i'é‘l |.44q 0,35 b,msJ 0,003] 0,030 0,000 0,260 0,17¢ 0,092 0,034 0,038 0,000 0,000 0,009 045 | 040 | 0,44 | 026
Mn  Cr+V+Mo  Cu+Mi Mn Mn Si  Mn+CutCr  Ni Mo V |
CE% LF=C # —memee + + CE%=C + rreee CE%M=C + - + 0,04 L O e N Sy Sp—y . ; |
L 6 5 15 = 5] 6 30 20 B0 15 10
X factor: Y factor: Note:

MECHANICAL CARASTERISTIC/CARATERISTIQUE MECANIQUESICARATTERISTICHE MECCANICHE

Raw material/Materiel de depart/Materiale di partenza: R

Finished condition/Produit finilProdotto finito: F

' é\;étoﬁﬁbfé% "TUTS. | Elongation % g::; Hardn. |Bend Test|Flallening| Hydro T. Impact test IS0 R14B (CHARPY V) temperature: -20°C
A D D o Lat Exp. Shear area Oblained values (Joules)
s Req. | Oblained | Req | Obtained 4D | []2° [(>60% | HB |180Ddeg | A530 |Pressure| Dimen. > >50% Req.Joule min. 30 |
Nimm2 | N/mm2 |[N/mm2 | Nimm2 eq. | Obtained 3T PARA 19 [BARG/Seci mm 1 2 3 1 2 Aver. | 1 2 3 |Aver.
Ty e e T S 50
FB NOTE NOTE NOTE NOTE NOTE
FH o
W et = e
ACTIVITIES
| The following inspection & tests where satisfactorily carried | W witness |R reviewed]  N.A. ON BEHALF OF STAMP
aw material identified agai ill certificat + .
i siuninons. il TR R 2o W . A MFR authorized
o ShonEl saiples Trphisyeatinst & chemicalohenks | il L _____| inspector
Phisycal test against applicable std A+B
" Chemical Eﬁéci%ﬁé[is?s_ ________________________ AB [T TTTT """ """ B Purchaser authorized
Non destructivetest T T TTT AvB [ T T (""" inspeclor
D R T e | e e Sty ety 7_‘ﬁ_c_k _______________ A;é""““""‘_—_"‘
it _VI_SH?l‘a[lCl 9Imwen§'°_n_al_tn€r5!1_g_c_e_ ...... e R e R T IR, (SO C Official authorized
| Manofachiresconiimeniation view s tldysigned. | A ] inspector
All fittings are marked with low stress die stamps or interrupted dot stamps. = o
Tous le raccords sont marké avec bas stress étampé
Tutti i raccordi sono marcati con punzoni low stress o a puntini interrotti. — )
We here by certify that the fittings listed above have been manufactured in compilance with order requirements and above specification.
Nuos declararons que tous les raccords dessus mentionnes sont conformes aux stipulation de la commande et aux specification dessus mationnes.
_Si certifica che i raccordi sopra descritti sono conformi ai requisiti dell'ordine e alie specifiche sopra menzionate. R
Note: SEE ANNEX UT ON RAW MATERIAL REPORT N. 1624/10
SEE ANNEX UT REPORT N. 1625/10 - 1626/10 TRADEMARK
SEE ANNEX MT REPORT N. 844/10
SEE ANNEX RT REPORT N. 2575/10 @
AL TEST REPORT N.10295/10 . N
inspecto \'-—.\ Official designat f,}mspec Purchase authorized inspector
| yeapee ) TUVYNORD ' (,
‘ WA l!a}ia' s-r-:j- .
. fwwémﬁlv--\y’-lo- ) ~ o
This certificate is issued by computerized system and is valid without signature
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CERTIFICATO DI CONTROLLO 3.1 / INSPECTION CERTIFICATE 3.1 - UNI 10204

ﬁ""-"" 1A) PROCESSO L} ELABORAZIONE ¢ STEELMAKING H{ZES?: £ = ELECTRIC ; BO = BASIC DXYGEN
iB) STATO D] FORNITURA / DELIVERY CONDITION. AR = GHEZZO 01 LAMINAZIONE / AS ROLLED ;
M ETI NVEST 17 = LAMINAZIONE A TEMPERATLRA COMTROLLATA / HORMALIZING ROLLIE ©
M = NORMALIZZATO ) NORMALIZED
i? L » RICOTTO J ANHEALED ;
— MR = NORMALIZZATO « RINVENUTD ) BORMALIZED ¢ ANNEALED
+ !— C) TRATTAMENTIO TERMICG GFL CAMPIGNE / HERT TREATMEHT OF SAMIF:
Metinvest Trametal spa Iﬁ N = S10°C, 1,5 munfmm ; ARLA CALMA [ STILL AR
Sl [ = €50°C 1,5 minjmm © ARTA CALMA ) STRE ATR
[Eoield per ananl can 5000 UnKa - $0ggota 3 direzions & coordinaments di Melnvest B.V. .‘;';::‘E“"fm" f’:{fn :& :'ﬂcﬂa’.""“ft;o‘c’m':g e vkulag
STABILIMENTO: 33058 5. GIGRGIO DT HOGARD (UD) VIA £, FERMY, 44 [1; POSEEICHE $10CATION. 3 < TESTA 1100 : 7 « MERE  8OTTOM
TEL. 04317629989 (RIC. AUT.) - FAX D431/629985 (RIC. AUT.) {2} POSIZIONE ¢ 1OCATION, € = CUORE / 112 ; P PELLF / SURFACE ; D = 1,4 SPESSORE ; THICKMESS
SEDE LEGALE: 16121 GENOVA - VIA X1I OTTOBRE, 3 - 6° PIANO (LTINS SOMGITVGUAL 7L OMTU. | T TNt { egor —
i .£20.000,00 LV, - RE.A. 4377 {43 FORMA DEL PROVING / SHAPE OF : P PRISHATIC ; €= 10 2
cadmgpﬁ?;::: ?:ICI‘[.Z:EB?QIEGO lﬁgv mR-E;: l}&nzgsmgﬁj 1:‘]1965 s 157 ESTTQ PROVA DI PIEGA 7 RESULT: DX = COMPLYRN ¢ NO = NOT COMPLYING
N° Centificato / Certificate no, >Data / Date osCl
Cliente ! Customer
213371 13/05/2010
“N° Ordine Trametal / Works order  [“'N° s grger PIANA SPA
20022 MIANG ) AL
DoT del / date
31016544 10/09/2010
Pratica / File no.
del [ date ~
T Marcatura di prodotto / Marking of the preduct
Bt il W n
i LAMIERAJORDINE/N® INFORNAMENTO/DIMENSIONI/QUALITA
Prodotto / Product Lamiere / Hot rolled piates PLATE/ORDER/INTERNAL N°/DIMENSIONS/STEEL GRADE
Qualita / Steel grade L415NB
Nornative / Specification EN10208-2:98
IF
w0y |wor BT [T [ war e ] I B3 PUHT fsa EQeT
3 4 % ue ig EE 2| 84| ¥ YR F I EE] E! =51 g Z|eg A d é
IR 1 5553essgﬁégwgg;gﬂgﬁggggg gé?;zgg
z 53 t E & nBl g o
E| g¢ || § Egggl"gaigfﬁh .| 88| 35| 38|36
B (B |SR3| 1| BRI R o] R 8 EE R
X 2ol E;E . & &l &2 ] *| s & a| 3| 3
=] = B =)
5 & 8.l o ;g @ &l ¥ al F
g sl 71
&
4 4
-
4 TDCS950703A 787118 § 3001910411550 | 5,20 60431 80 N GESS
5 TOCS9207044 TETIBI | 15.0002160X13000§ T.78 260930 B L GESY
C71/C97 COMPOSIZTIONE CHIMICA DI COLATA / HEAY CHEMICAL ANALYSTS
»oy 7 (471 T o4 o < o7 cra (<] o ol CAT cl he (=] cas il as i 1] 32
COLATA [« M 5i P 5 Ca L1} Cr Mo Al v 1] i Sn Ca N L] H Cogql Coq2 Pem
HEAT " [ % [ “ w, % “* - w [ % “w " " 3 “w w [ wio) | wip | wio)
Orging.
e ™ vod | 000 | 0o | gooo | o000 | sooo | oooo | nooo | coo | oo | oo | oo | oo | goo 00120 | oo000 | pooo | om0 | aus | 0w
iid
Urdine 3
e 000 | o000 | 000 | oo | 0000 | 0000 | 0000 | oo | ooo | oooa | oo | oooo | oo | oo oo | o000 | oeoe | ooo | ows | oo
X
“Ordne
ol 000 | ow | ao | o | 00w | oo | oo | oo | oo | oooo | oo | oo | acos | oo 0,000 | eooo | a00c0 | 000 | woo | oeo
OrQune
5 on 0,00 000 0.000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,00 0,000 0,000 0,000 0,000 0.000 QOM0 | aoooo | 90,0000 0.00 @00 .00
5L (/813 L4 [ ) 4011 6.0m 0.170 0.268 0,040 00 0,019 0,087 0,095 (A7) 0,000 €000 0.0044 0,6000 0.0z LE L) 846 0,27
DC9L 016 a4 @35 ams 0,003 6,170 0.260 0,030 0,00 G038 0,092 0,034 0.000 Q.00 10,0000 c.0m9 | 00000 0,000 [E] 0,45 o
PROVA DI TRAZIONE PROVA DI RESILIENZA PROVA DI PIEGA PROVA DI DUREZZA | PROVADI
TENSILE TEST IMPACT TEST - CHARPY V-NOTCH TEST BEND YEST HARDNESS TEST | STRIIIONE
oo Il:n| (13 o @3 €1 [3%] o clé [41] €4y o can (13 €42 €43 o o1 £33 2] ot ]nn o £33 3 o84
B o ] - > o = zX o (-]
e e ey
] o == = = ...§ "E x -
E; -] o ] |2 5 & gl © s » E LT = -]
el R R EUEHEHE R R T R SR L R E
SA wf = * & - = -
2d 2| 8| |5 : 5 5" |2 of i R 55 HE
E| Ry pz| =| B[R4 bg CH i _.5‘5 5
DADINE f /\‘l B
N
ph
M1 ¢ = ] kp A
DRCINE N D
i ’ BE “_u ngi2 | o€
GE251 .0 , T 53 w | on | o ¢ |wowm| r ° ] [EIRTTRETY T Lol ] | W W
GL758 xm " 1 2 | w | s | on | was N E ) v s o] e Jq'\@ pa ¥
) v
UKLEN L0002 { UNI EN 10045
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D02-DET CONTROLLG ULTRASONORO / ULTRASONIC EXAMINATION
001 Joer D34 oe§ Do4 007
APPARECCHIATURA [ seme CONDIZIONT SUPERFICIALI ACCOPFIANTE MODALITA OPERATIVE TARATURA
EQUIPHENT SERIAL NO SURFACE CONDITIONS COUPLANT PROCEDURE CALTBRATION
GILARDONE ROGH30 RDG450-450-140156TC GREZZO DI LAMINAZIONE ACQUA IN ACCOADO ALLA SPECIFICA 1N ACCORDO ALLA SPECIFICA
AS ROLLED WATER ACCORDING TO SPECIFICATION ACCORDING TO SPECIFICATION
asr £ has Lol o3 Bl [1*] LU Lt bie o
LAMIERA SONDU Q NORMA DI CLASSE D1 ESTTD INDICAZIONT RETICOLO BORDI
PLATE PROBE DIAMETER MM | FREQUENCE | ANGLE * RIFERTMENTO ACCETYABILITA RESULT INDICATIONS RETICLE EDGES
MHZ STANDARD ACCEPTANCE
SPECIFICATION SPECIFICATIONS
INIEITOIHU DPISH? e Y5 2HHz o SELOIZOL L aK NESSUNA mm 2004200 1
HO INCICATIONS FOUNG:
IDCSFHEI0N [~ 3375 min 25 7 Wrir v SELOTICL. 3 oK NUSSUNA mm 230200 t
HOY IHDICATIONS FOUNL
Dis ol e
NOTE ENTE ISPETTIVO FIRMA
REMARKS INSPECTOR SIGNATURE
. —
MELNVEST TRAMETAL S 9.0,
F. Andrian 1
2 Liv. EN 47
1wt
1TEM TOLLERAKZA D1 SPESSORE TOLLERANZE DI LARGHEZTA TOLLERANZE DI LUNGHEZZA CONDIZIONT SUPERFICIALY PLANARTTA
TOLERANCE ON THICKNESS TOLERANCE ON WIDTH TOLERANCE ON LERGTI| SURFACE FINISH FLATNESS
3 £ 3000 a8 “De 100 MM e 200 MM TN 1016372 0L B2 EN DI OL 1
5 EN 10075 CL.B =100 H “0-200 WY N \O163/2 (L B2 TH 10025 Q. N

'IFICHLAM che e fammaice elencate S6no confeimi st presorizione dellordine, cthe | contmll grfla o [
I e CERTIFY 1t the abiovy men)uied jates aie eontlilent with Ui order prescripbioas: rapking, kitpecion any measusemkent wthout objection.

ale hanng G410 570 POSIND.

LAMIERE CALMATE.
o7 0N ENTE COLLALDS / LRIPRETION RADY o1
g’:ﬁﬁ"oﬁ?ﬁ‘é‘?;ﬂgﬁ%" METINVEST TRAMETAL §pam
REPRESENTATIVE F. Anstrian =
Laz Test Respl -/{
v
/‘ﬂ\\ L
o RN
\ N
jRY . Ma
Tu'"! l@ T
1ta 5 €
[ o0 | ‘w‘(ﬂﬁb
eVt
CenfralaNY 212301 . 2 ¢ )
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si0FR Trgy

SIDER TES T S l Laboratorio 'rove ¢ Collaudi Controlli Non Distruttivi
2 ; ° r e & Mechanical and Chemical Laboratory Non Destructive Tests

_ _ ] ) RT 2575710
Rapporto Radiografico Radiographic Report
Page 1 of 2
Cliente  Piana Spa Ordine 4500156526
Customer Via Primo Levi, 13 - 27049 - Stradella Loc. 8. Gipriano (PV) e Order ] i
SubCliente FERROSTAAL PIPING SUPPLY GMBH Commessa 110/10 Prova 86132 - 86133
Subcustomer e s .. SN .- S
Pos. 1 Quantita z Colata Materiale EN 10208-2 L415NB (W. No. 1.8972)
ftem | Quantity Heat Material i
Descrizione ELBOWS 45°LR DN 1000 mm W.T.20 mm Areaesame  100% Sald.e ZT.A. Superficie  Come saldato
Description Areatfested  100% Weld and HAZ  Surface As welded
Doc. Client Doc. Sider Test PO 04-006 RT + IL 04-006-013 RT
Client's dac. Sider Test doc.
Norma esecuzione EN 1435 Accettabilita * ENISO 5817
Execulion Stendard . AwedanceSt
j__Tecn(qa Technique Direzionale - Parete Singola - Vista singola parete Pf;ecfiona_{ - Single wall - Single wall viewing
Raggi-X ClasseEN B Strumente  007/RT MONOGIL 350/6 Gilardoni Spa Macchia focale (mm) 5
~ X-Ray | EN Class | Equipment Focal spot B
Parametri Details
Spessore (mm) 30 Energia 340 kV 6,0 mA | Tempo di esposizione 140"
Thickness ) ) | Energy Exposure time
Distanze  Distances S —— )i R e e s
Distanza sorgente-oggetto lato sorgente (mm) 700 ' Formato pellicola Film size 100 x 480 Tipo FIX80
Source fo source-side-object disfance !‘ N® Film per busta Nr of films percase 1 Type
Distanza oggetto lato sorgente-film (mm) 30,00 || Sviluppo Film developing Automatico Automatic
source-side-object fo film distance i1 Posizione penetrametro /Qf location  Lato sorgente Source side
Schermo anteriore 0,05 mm Schermo posteriare 0,10 mm| Densita richiesta Required density 2,3+ 4
Froni screen Hovk scraan f Filo richiesto Required wire No.W12(3°17°)-0,25mm.  EN W10 FE | EN W6 FE
Film N° Weld type Welder Filmlocation  Discontinuites  Density Filo 7 Wire NC
ose132 | 12 23+4 025mm L[]
8132 | 23 23+4 025mm [T
86132 - 34 _ 23+4 025mm  [J
7 1 ab 123+4 | 0285mm LT
86132 | 5-6 _23+4 025mm LI
86132 N &7 | 23+4 0.25mm U
86132 7-8 B 23+4 | 025mm L[
86132 ] 89 23+4_| 02%mm LI
86133 | 12 23+4 0,26mm [T
Tabella discontinuita Table of discentinuities
A Inclusioni gassose (Gas bubbles) E Inclusioni allineate (Slag lines) | Incisione {Undercutting)
B Porosita (Porosity) F Mancanza di fusione{Lack of fusion) L Cordone Irregolare (Erratic weld bead)
C Tarli (Wormholes) G Mancanza di penetrazionefLack of penetration) M Difetto film (Processing defect)
P__ lncluslqni discoria (Sfag inclusions) H Cricca(Crack) - N Tungsteno (Wolfram) R Riparazion_e (Repair)
1) Si dichiara che il rapporto di prova riguarda solo i campioni sottoposti a prova.
We declare that this report refers to the examined part anly.
2) Questo rapporto di prova non pud essere riprodotto, nemmeno parzialmente, salvo nostra approvazione scritta,
) _Thig report cannot be reprqdycgd, even partially, without our written approval. -
NOTE Conforme ]
Remarks - _ - - __ Conforming .
Operatore CND Liv. Il Date Cliente Ispettore Cliente Responsabile Tecnico

Technical Manager

]
|
Lev. 2 NDE Operator Date Customer. Customer's Inspector |
MAURIZIO INDIANI \ :

LEVEL ;

SNT.TG.- | 07/10/2010 SHTTC-1

Lo Tay N e
i L itatia__s.r.l. | < ... -

reviefed / wiemTE A
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SiDER FEay

SIDER TEST S.r.1

Laboratorio Prove ¢ Collaudi Controlli Non Distruttivi

Mechanical and Chemical Laboratory Non Destructive Tests

R ro Radi fi Radi hic R RT 2575/10
apporto Radiografico Radiographic Report
PP g grap P Page 2 of 2
Cliente  Piana Spa Ordme 4500156526
Customer \{a Primo Levi, 13 - 27049 - Stradella Loc. S. Cipriano (PV) Order
SubCliente FERROSTAAL PIPING SUPPLY GMBH Commessa 110/10 Prova 86132 - 86133
SUBGUHOEE e e : L V—— L ” :
Pos. 1 Quantita 2 Colata Materiale EN 10208-2 L415NB (W. No. 1. 8972)
Item | Quaniity Heat ~ |Material -
Descrizione ELBOWS 45°LR DN 1000 mm W.T.20 mm Areaesame  100% Sald. e ZT.A. Superficie =~ Come saldato
Dascription Areatested  100% Weld and HAZ  Surface As welded
Doc. Client Doc. Sider Test PO 04-006 RT + IL 04-006-013 RT
Client's doc. Sider Test doc.
Norma esecuzione EN 1435 Accettabilita EN ISO 5817
Execution Standard Acceptance Std
Film N° Weld type Welder Film location  Discontinuities  Density Filo { Wire NC
86133 Ao s | 23+4 | 02mm O
86133 - a4 | 23+4 0,25mm  LUJ
86133 45 | 23+4 025mm L1
86133 58 i 23+4 0,25mm LI
_ 86133 6-7 o 23+4 | 025mm U
86133 s | 23+4 | 025mm U
86133 - 89 1 23+4 | 025mm U

Tabella discontinuita Table of discontinuities

A Inclusioni gassose (Gas bubbles) E Inclusionl allineate (Slag lines)

B Porositd (Porosity) F  Mancanza di fusione(Lack of fusion)

C Tarli (Wormholes) G Mancanza di penetrazione(Lack of penetration)
D Inclusioni discoria (Slag inclusions) H Cﬂcca [Crack}

| Incisione (Undercutting)

L Cordone irregolare (Erratic weld bead)
M Difetto film (Processing defect)
N Tungsteno (Wolfram) R Riparazione (Repair)

'1) Si dlch:ara che il rapporto di prova rlguarda so]o i campioni sottopostl a
We declare that this report refers to the examined part only.

prova,

2) Questo rapporto di prova nen put essere riprodotto, nemmeno parzialmente, salvo nostra approvazione scritta.

_ This report cannot be reproduced, even partially, without our written approval.

NOTE Conformel]
Remarks - ) ~ Conforming
Operatore CND Liv. II Date Cliente Ispettore Cliente I ReSponsablle Tecnlco
Lev. 2 NDE Operator Date Customer. Customer's Inspector | Technical Manager
MAURIZIO INDIANI : ryQRo \’"\“'
sm'ff\!il%”c - | 07102010 ru NORD K st ¢ f*\{ Y | (O
' 2 W Hcdia AR Uﬁv D001 11RT O

10GS044/7183/211
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Sede legale ed amministrativa:

SIDER TEST S r l Strada della Barlanella 1/8 1-28015 C.S. Giovanni (PC)
of o ke P.IVA: 01018340339

. . . . Tel. +39 0523 831 800 Fax. +38 0523 B42.903
Mechanical Tests & Noudestructive Examinations www.sidertestit  E-Mail: sidertes!@si i

Pag.: 1of 2

:Magnetic: Particle Repor ]| Nr.. MT765/10
Subcliente Subcustomer FERROSTAAL PIPING SUPPLY GMBH Commessa: 110710
Cliente  Customer PIANA SPA Via Primo Levi, 13 27049 Stradella (PV) Job:
Ordine: 4500156526 Posizione: Quantita:
Order: ltem: Quantity:
Materiale: No. Prova: Colata:
Material: Test Nr.. Heat:
Descrizione: EEP 2
Description:

Procedura Sider Test: (Sider Test procedure):
Procedura Cliente: (Customer procedure):
Standard o Codice: (Standard or Code): EN 10246-12

Apparecchiatura: (Apparatus): YOKE TWIST 20/MT N°15263 + 15263/1

Corrente:
purrent'

SCGEN. WET/.COLOUR CONTRA

Sospensione:

Colore Polvere: 9028 - 03/MT
Powder Colour:
S e B T WMark: i
) Granulometria: Sospensione:; Acqua
Grain Size: Suspension:

Bagno N°: 347/5 Marca:

Batch N°: Trade Mark:
|PROCEDIMENTO DI PULITURA (CLEANING METHOD): SOLVENTE (SOLVENT)
SMAGNETIZAZIONE (DEMAGNETIZATION): NON NECESSARIA (NOT REQUIRED)

a) Sidichiara che il certificato riguarda solo i campioni sottoposti a prova
We declare that this repori refers to the examined parts only.

b) Si dichiara che il certificato non pud essere ripradotto parzialmente, salvo nostra approvazione scritta
We declare that this report cannot be partially reproduced without our written approval

Note: Test carried out on 100% of bevel ends.

Cliente
Customer Laboratory Manager

Ope'fétore e qualifica
Operator and Qualification Date

[]E: erT vn-m

Resp. Laboratorio

10GS044/7183/211 Komponenten und Biegungen Tranovice
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SIDER TEST S.r.1.

Mechanical Tests & Nondestructive Examinations

Sede legale ed amministrativa;
Strada delia Barlanella 1/B 1-28015 C.S. Giovanni (PC)
P.IVA: 01018340339

Tel. +39 0523 881.500 Fax +39 0523 842.903

www sideresLil

E-Mail: siderlest@sideriestit

LZ:\QUAUTA\DGCUMENTI_LABORATORIO\AJIGQ&E\CN- R_MT2Pag_R01.XLS dt. 31/10/08

Pag.: 2/2
MT nr.: 765/10

Cliente: FERROSTAAL PIPING SUPPLY GMBH Ordine: 4500156526 Comm.: 11010
Customer: PIANA SPA Order: Job:
Posiz. | Descrizione Colata
Item Description Heat
3 5 ELBOWS 90°LR DN700 mm W.T.14.2mm EN 10208-2 L360NB W 768395
4 2 ELBOWS 45°LR DN700 mm W.T.14.2mm EN 10208-2 L360NB W 768395
7 10 ELBOWS 90°R=25D DN 500 mm W.T.10 mm EN 10208-2 L360NB 80829
8 15 ELBOWS 90°LR DN 500 mm W.T.10 mm EN 10208-2 LBSONB 62769
'9 2 ELBOWS 45°LR DN 500 mm W.T.10 mm EN 10208-2 L360NB 62769
10 1 ELBOW 90°R=2.5D DN 400 mm W.T.8mm EN 10208-2 L360NB 984181
10 1 ELBOW 90°R=2.5D DN 400 mm W.T.8mm EN 10208-2 L360NB 62770
11 27 ELBOWS 90°LR DN 400 mm W.T.8mm EN 10208-2 L360NB 901246
12 1 ELBOW 45°LR DN400 mm W.T.8 mm EN 10208-2 L360NB 901246
13 12 ELBOWS 90°R=2.5D DN 300 mm W.T.6.3 mm EN 10208-2 L360NB 987570
14 26 ELBOWS 90°LR DN 300 mm W.T.6.3mm EN 10208-2 L360NB 901624
15 3 ELBOWS 90°LR DN 250 mm W.T.8 mm EN 10208-2 L245NB 770227
16 1 ELBOW 45° LR DN 250 mm W.T.8 mm EN 10208-2 L245NB 770227
i
Operatore e qualifica Data Ispettore Clignte Cliente Resp. Laboratorio
Dperator and Qualification Date %r Laboratory Manager

Cusjomer Inspe
065 oy TU NORD

reviefed / wi

nalla s.rl M

ANMANI
ENNSTI LEVEL 1
N

-C

10GS044/7183/211
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Sede legale ed amministrativa:

SIDER TES T S 1)' l Strada della Barianella 1/8 1-29015 C.S. Giovanni (PC)
R P.IVA: 01018340339

Tel. +39 0523 881.200 Fax. +39 0523 842.903

(Mechanical Tests & Nondestrictive Exantinations — wwusdedesti  E-Mai sideresi@sidertestt

ZIQUALITADOCUMENTI_LABORATORIOWIlegatilCN- R_UT_R02.xls dt. 31/10/06

Pag.: 1of 2

Ultrasonic Report: 4l Nr.: UT 1389/10
Subcliente Subcustomer  FERROSTAAL PIPING SUPPLY GMBH Commessa: 11010
Cliente  customer PIANA SPA Via Primo Levi, 13 27049 Stradeila (PV) Job:
Ordine: 4500156526 Posizione: Quantita:
Order: ltem: Quantity:
Materiale: No. Prova: Colata:
Material: Test NI.. Heat:
Descrizione: SEE PAGE 2
Description:

Procedura Sider Test: (Sider Test procedure): PO 04-018 UT - IL 04-018-011 UT
Procedura Cliente: (Customer procedure):
Standard o Codice: (Standard or Code): EN 10246-7 Lev. U2 Cat. C

Apparecchiatura:  (Apparatus): KRAUTKRAMER USM-35 66/UT Nr: 35645 S.N. 1175C

Tipo di:Ondaywave type):
Costruttore: (Manufacturer):
Liquido di Accoppiamento (Coupland): X | Pasta (Pasfg) Olio  (O/)
Blocchi di Riferimento (Reference Blocks): K1-v1 X|K2-v2
Riflettore di Riferimento  (Reference Point Echo): Foro a Fondo Piatto Foro Passante
(Flat Botfom Hole) (Passing Hole)
Intagli 5% Sp. (Notch)[ | Eco di Fondo
{Prof. min. 6.3 mm) (Back Reflection Echo)
AVG [ ] [ ] Foro sensibilita
(Sensibility hole)
Fosizioni di Confroll{Scanning Positions):
100% Superficie (100% Surface): Sonda (fransducer): 1
mussi (Bevels): Sonda (fransducer):
Reticolo (Grid): Sonda (transducer):
valdatura Controllata perTa Verifica di Discontinuita
Longitudinali  (Longitudinal): dai due lati opposti - from two opposite sides )
I'L_—] Esterni (external) [ ] Interni (Internal)  Sonda (ransducer):
Trasversali (Transversal): (nei due sensi opposti sul cordone di saldatura Sonda (transducer):
(from two opposite directions on weld reinforcement)
Laminari {Laminar): (in zona adiacente alla saldatura da ambo i lati) Sonda (transducer):

fon the area next fo weld from either side)
a) Sidichiarache il rapporto di prova riguarda solo i campioni sottoposti a prova.
We deciare that this report refers to the examined parts only.
b] Si dichiara che il rapporto di prova non puo essere riprodotto parzialmente, salvo nostra approvazione scritta .
We declare that this report cannot be partially reproduced without our written approval.

Note:
Remarks:
Risaltati:: s O on
Operatore e qualifica Data Ispett Resp. Laboratorio
Operator and Qualification Date Custom8r Inspector Laboratory Manager
) 4 AG0. 010 TUY NORD S
nie italia  s.r.i ENMT3 1 evEL In
revifwed / wrhressad 0 <

10GS044/7183/211 Komponenten und Biegungen Tranovice 1.4



Sede legale ed amministraliva:

Strada della Barienella 1/B 1-29015 C.S. Giovanni (PC)

SIDER TEST S- ra lo P.IVA: 01018340339

Tel. +39 0523 881.800 Fax. +39 0523 842.903

Mechanical Tests & Nondestrictive Examinations wwwsiderlestll  E-Mail: siderlest@sl

LZ:\QUALITA\DDCUMENTI_LAEDRATDRIOWlegali\CN— R_UT2Pag_RO1.XLS dt. 31/10/06

Itrasonic: Report:

Pag.:
UT nr.: 1389/10

2/2

Cliente:  FERROSTAAL PIPING SUPPLY GMBH Ordine: 4500156526 Comm.: 110110
Customer: PIANA SPA Order: Job:
Posiz. Descrizione
Item Description
1 PIPE @558.8 mm W.T.25mm L=28000 mm 80829
1 PIPE @419 mm W.T.21mm L=11000 mm 62769
1 PIPE @457.2mm W.T.17.48 mm L= 11800 mm 984181
' 1 |PIPE @432mm W.T.24mm L= 12000 mm 62770
1 PIPE ©323.85mm W.T.17.47 mm L=12000 mm 901246
1 PIPE @355.6mm W.T.19.05mm L=11800 mm 987570
1 PIPE @2445mm W.T.11.13mm L=12000 mm 901624
1 PIPE @219.07 mm W.T.14.27 mm L=12500 mm 770227

Operatore e qualifica
Dperator and Qualificatiof

5 L
] LA
LEVLET I EN 47

Data Ispettore Cliéh
Date Customgr, Inspector

04 AGD- Zum ttatia  s.r.l).

rew d { whresssy

Resp. Laboratorio
Laboratory Manager

P AMANI

E 73, L

—

10GS044/7183/211

w—
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Sede legale ed amministrativa:

SI D E R TE S T S r l Strada della Barianelia 1/B 1-28015 C.S. Giovanni (PC)
el oke P.IVA: 01018340338

Tel. +39 0523 881.900 Fax. +39 0523 842.903

Mechanical Tests & Nondestructive Examinations — wwwsidetestit  E-Mall, siderlesi@sideriestit

]?;\QUALITA\DOCUMENTI LABORATORIO\Allegati\CN- R_UT_RO02 xls dt. 31/10/06

.................... == Pag.: 1of 2
Jitrason epor Nr.: UT 1390/10

Subcliente Subcustomer FERROSTAAL PIPING SUPPLY GMBH Commessa: 110110

Cliente  Custorner PIANA SPA Via Primo Levi, 13 27049 Stradella (PV) Job:

Ordine: 4500156526 Posizione: Quantita:

Order: ftern: Quantity:

Materiale: No. Prova: Colata:

Material: Test Nr.: Heat:

Descrizione: SEE PAGE 2

Description:

Procedura Sider Test: (Sider Test procedure): PO 04-018 UT - IL 04-018-001 UT
Procedura Cliente: (Customer procedure):
Standard o Codice: (Standard or Cods): SEL 072-77 Cl. 1

Apparecchiatura:  (Apparatus):  GILARDONI RDG 450 131/UT Nr: 450-1000377

Tipo dic

Costruttore: (Manufsciurer:|  KRAUTKRAMER

Liquido di Accoppiamento (Couplani): X | Pasta (Paste) Olie  (Oi)
Blocchi di Riferimento (Reference Blocks): K1-v1 K2 -V2
Riflettore di Riferimento  (Reference Point Echo): Foro a Fondo Piatto Foro Passante

(Flat Bottorm Hole) {Passing Hole)

[] Intagli (Notch) [] Eco di Fondo
(Back Reflection Echo)

AVG Foro

(Hole)
Posizioni di Coniroll{Scanning Positions):
100% Superficie (7100% Surface): Sonda (fransducer):
smussi + 256 mm (Bevels): Sonda (transducer): 1
Reticolo (Grid): Sonda (transducer):
Saldatura Controllata per Ta Verifica di Discontinuita
Longitudinali  (Longitudinal): dai due lati opposti - from {wo opposite sides )

Esterni (external) [ ] Interni (Infernaf)  Sonda (transcucer):
Trasversali (Transversal): (nei due sensi opposti sul cordone di saldatura Sonda (transducer):
{from two opposite directions on weld reinforcement)

Laminari (Laminar): (in zona adiacente alla saldatura da ambo i lati) Sonda (transducer):

(on the area next to weld from either side)
a) Si dichiara che il rapporto di prova riguarda solo i campioni sottoposti a prova .
We declare that this report refers to the examined parts only.
b] Si dichiara che il rapporto di prova non pud essere riprodotto parzialmente, salvo nostra approvazione scritta .
We declare that this report cannot be partially reproduced without our written approval.
Note:
Remarks:
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Sede legale ed amministrativa:
Strada della Barianella 1/8 |-29015 C.S. Glovanni (PC)

SIDER EST Sl T’. Z- P.IVA: 01018340339

Tel. +39 0523 881.900 Fax. +39 0523 842.903

(Mechanical Tests & Nondestructive Examinations voww,sidedeslil  E-Mall: siderles\@sidertestit

I ZAQUALITA\DOCUMENTI_LABORATORIOVAIllagali\CN- R_UT2Pag_R01.XLS dt. 31/10/06

Pag.: 2/2
UT nr.: 1390/10

Cliente: FERROSTAAL PIPING SUPPLY GMBH Ordine: 4500156526 Comm.: 110/10
Customer: PIANA SPA Order: Job:

Posiz. Descrizione Colata
Item Description Heat

3 5 ELBOWS 90°LR DN700 mm W.T.14.2 mm EN 10208-2 L360NB W 768395

4 2 ELBOWS 45°LR DN700 mm W.T.14.2 mm EN 10208-2 L360NB W 768395

7 10 ELBOWS 90°R=2.5D DN 500 mm W.T. 10 mm EN 10208-2 L360NB 80829

8 15 [ELBOWS 90°LR DN 500 mm W.T.10 mm EN 10208-2 L360NB 62769

9 2 ELBOWS 45°LR DN 500 mm W.T.10 mm EN 10208-2 L360NB 62769

! 10 1 ELBOW 90°R=2.5D DN 400 mm W.T.8 mm EN 10208-2 L360NB 984181
10 1 ELBOW 90°R=2.5D DN 400 mm W.T.8 mm EN 10208-2 L360NB 62770

11 27 |ELBOWS 90°LR DN 400 mm W.T.8 mm EN 10208-2 L360NB 901246

12 1 ELBOW 45°LR DN 400 mm W.T.8 mm EN 10208-2 L360NB 901246

13 12 |ELBOWS 90° R=2.5D DN 300 mm W.T.6.3 mm EN 10208-2 L360NB 987570

14 26 ELBOWS 90°LR DN 300 mm W.T.6.3 mm EN 10208-2 L360NB 901624

15 3 ELBOWS 90°LR DN 250 mm W.T.8 mm EN 10208-2 L245NB 770227

16 1 ELBOW 45°LR DN 250 mm W.T.8 mm EN 10208-2 L245NB 770227
Operatore e qu:_a_lifica Data Ispettgre mﬁﬁ Resp. Laboratorio
Dperator and Qualificatior 0 .ED:;T 1 Ciﬂ ﬁﬁ% ; i T‘ Laboratory Manager
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