Inspection certificate
Certficat de réception
Certificati di collaudo

® PIANA°

.~——"Z,—r-«—
\‘\\M‘
Via Primo Levi, 13 27049 - Slradella (PV)

Tel. +300385251111 - Fax +39 0385 251112
info@pianaspa.it

™ | EN10204-2004 TYPE 3.2

CERT. N° 1/10/2073

Date/Data/Data: 06/09/10

Certificate no.: LRC 151380

| Client/Client/Cliente:

Order/Ordre/Ordine: Job/Versand/Commessa:
Ferrostaal Piping Supply Gmbh P.O.: 4500156577 V1000109
Item | Job Q.ty Description Heat Material code
34 34 1 REDUCING TEE DN700xDN300 Thk 14.2/8mm EN 10208-2 L360NB-W 769116 A0512D
| CODE:10GS045/7183/211/b12
Specification Constr. stand. Test n®
Specification  EN 10253-2 Stand. de constr. ASME B 16.9/16.25 Essain® 10g/34
_Specifica Stand. di costr. Prova n®
Steel maker Raw material specification Raw material certificate Note

VOESTALF’ INE GROBBLECH PLATE

Q0330151

Constr. Type/Tipe de costr./Tipo di costr.:

Forming method/Methodé de form./Metodo di formatura:

"F WELDED FROM PLATE

F HOT FORMING BTW 850° & 950°C AND COOLING IN STILL AIR

R ANNEX MILL TEST CERT.

R ANNEX MILL TEST CERT.

Heat treatmenb’ Tra.'t ferm {Trattamento

Finished product/Produit fini/Prodotto finito: F

F NORMALIZED AT 910° C & N.A.

Raw material/Materiel de depart/Materiale di partenza: R

R ANNEX MILL TEST CERT.

L = Ladle analysis K = check analysis

CHEMICAL ANALYSIS/ANALYSE CHIMIQUE/ANALIST CHIMICA

i
C%

[Mn%| Si% [ P% [ S% [ Cr% [Mo% | Ni% [Cu% | V% |Nb% | Al% | Ti% |Bxioo| N% CE%LF| CE% [CE%M| PCM
FIK| 0,073 1,300i' "(Ié"sof 0,005 0,001 0,016 0,006 0,262 0,153 0,044 0,015 0,033 0,002 0,020 0,004 033 | 029 | 033 | 0,17
RL| 0,089 1,400 0,390 0,007 0,001] 0,019 0,007 0,270 0,160 0,051] 0,018 0,040 0,001 0,03¢ 0,003 035 | 031 035 0,8
" Mn CreV+Ma  Cu+Ni Mn Mn S Mn+CutCr Ni Mo V
CE% LF=C + & + CE% =C + e CE%M=C + -wweeeee + 0,04 (011 I o S — STRVREEE i quene + 58
I - 6 5 15 6 B 30 20 60 15 10
X factor Y factor: Note:
- MECHANICAL CARASTERISTIC/CARATERISTIQUE MECANIQUES/CARATTERISTICHE MECCANICHE
Raw material/Materie! de depart/Materiale di partenza: R Finished condition/Produit fini/Prodotto finito: F
“|YELD POINT 0.2% UT.S. Elongation % Eed Hardn. |Bend Test|Flattening | Hydro T. Impact test ISO R148 (CHARPY V) temperature: -20°C
5 ea
-%" T I 5 B Lat.Exp. Shear area Obtained values {Joules)
& Req. |Obtained | Req. | Obtained | [] 4D | ez > 60% HB 180 deg. | A 530 | Pressure Dimen. >0.35 mm >50% Req. Joule min.30
SNfmm2 | Nmm2 |[Nfmm2 | Nmm2 | Reg | Obtained 3T PARA 19 [BARG/Sec mm 1 2 3 1 3 JAver.| 1 2 3 | Aver.
RI| T ] 0,0
FB|| | NOTE NOTE NOTE NOTE NOTE
FH | |
FW|
ACTIVITIES
" The following inspecti?n & tests where satisfacterily carried W witness |R reviewed N.A. ON BEHALF OF STAMP
jﬁawfn_aié_ri_aI_ige_njiﬁeﬁd,a,gfiij]étun_‘liﬂ EE,:I‘t_'lﬁ_Cilt_e ______________ }ifq 77777777777777777 A MFR authorized
| ction of samples for phisycal test & chemical check | D e |______| inspector
Phisycal test against applicable std A+B
| Chemical check analysis 77 AtB [T "7 77" 7] B Purchaser authorized
" Non destructivetest T TTTTTTTTTTOTT ABT T e inspector
___________ ional marking check |7 AR | T[T T
= YI_SEa_I_aTq 9?",8?5,'?”#8_!??1 s e L SR, SR . U (R L— - ——— -4 C Official authorized
Manufacturer documentation review and duly signed A+B inspector

Tous le raccords sont marké avec bas stress étampé
_ Tutti i raccordi sono marcati con punzoni low stress o a puntini interrotti.

All ﬁttmgs are marked with low stress die stamps or interrupted dot stamps.

We here by certify that the fittings listed above have been manufactured in compilance with order requirements and above specification.
Nuos declararons que tous les raccords dessus mentionnes sont conformes aux stipulation de fa commande el aux specification dessus mationnes.
Si certifica che i raccordi sopra descritti sono conformi ai requisiti dell'erdine e alle specifiche sopra menzionate.

Note: SEE ANNEX UT REPORT N.1461-2/10
SEE ANNEX UT ON RAW MATERIAL N.1460/10
SEE ANNEX MT REPORT N.773-2/10
SEE ANNEX RT REPORT NZL;LQLLO

SEE ANNEX MECHANIGAL TEST REPORT N.OQ?O'H‘!D

TRADE MARK

®

Purchase authorized inspector

10GS044/7183/211

This certificate is issued by computerized system and is valid without signature
Komponenten Tranovice
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SIOER TEgy

SIDER TEST S E Laboraterio Prove ¢ Collaudi Countrolli Non Distruttivi
/ ° r° Mechanical and Chemical Laboratory Non Destructive Tests

_ _ ] ) RT 2446/ 10
Rapporto Radiografico Radiographic Report

Page 1 of 1
Cliente  Piana Spa Ordine 4500156577
Customer Via Primo Levi, 13 - 27049 - Stradella Loc. S. Cipriano (PY) Order
SubCliente  FERROSTAAL PIPING SUPPLY GMBH Commessa 109/10 Prova 86053
§g{@usf9mer _ Joh Test
Pos. 34 Quantita 1 Colata Materiale EN 10208-2 L360NB (W. No. 1.0582)
item o Quantity _Heat | Material
Descrizione RED. TEE DN700x 300 mm W.T.14,2/8 mm Areaesame  100% Sald. e Z.T.A. Superficie ~ Come saldato
Descripfion Areatested  100% Weld and HAZ  Surface As welded
Doc, Client Doc. Sider Test PO 04-006 RT + IL 04-006-013 RT
Client's doc. Sider Test doc.
Norma esecuzione EN 1435 Accettabilita EN ISO 5817
Executfon Standard Acceptance Std

Raggi-X Classe EN B | Strumento 007/RT MONOGIL 350/6  Gilardoni Spa Macchia focale (mm) 5
_____ X-Ray | EN Class | Equipment Focal spot
Parametri Details
Spessore (mm) 30 Energia 340 kV 6,0 mA | Tempo di esposizione 140"
Thickness | Energy Exposure time
Distanze  Distances_ ’ Films / 1Ql
o e PP e U
Distanza sorgente- oggetto lato sorgente (mm) 700 | Formato pellicola F~ilm size 100 x 480 T|po F IX80
Source to source-side-object distance N°® Film per busta Nrof films percase 1 Type
Distanza oggetto lato sorgente-film (mm) 30,00 ‘T'i Sviluppo Film developing Automatico Automatic
source- s:de object to f:fm dfsfance | Posizione penstrametro /Qf locafion Lato sorgente Source side
Schermo anteriore 0,05 mm Schermo postenore 0 10 mm Densita richiesta Required density 2,3+ 4 .
Front screen Bechseraan | | Filo richiesto Required wire No.W12(3°/7°)-0,25mm. ENWIOFE/ENWGFE |
Film N° Weld type Welder Film location Discontinuities  Density Filo / Wire NC
- 86053 | 1B | 23+4 0,25mm Ll
86053 | 23 | 23+4 025mm  UJ
86053 | 34 [ 23+4 0,25mm L1
Tabella discontinuita Table of discontinuities
A Inclusioni gassose (Gas bubbles) E Inclusioni allineate (Sfag lines) | Incisione (Undercutting)
B Porositad (Porosity) F  Mancanza di fusione(Lack of fusion) L Cordoneirregolare (Erratic weld bead)
C Tarli (Wormholes) G Mancanza di penetrazione(Lack of penetration) M Difetto film (Processing defect)
D lnclusmm discoria (Slaginclusions) H - Cricca(Crack) N  Tungsteno (Wolfram) R Riparazione (Repair)
1) Si dichlara che il rapporto di prova riguarda solo i campioni sottoposti a prova.
We declare that this report refers to the examined part only.
2) Questo rapporto di prava non pud essere riprodotto, nemmeno parzialmente, salvo nostra approvazione scritta.
_ This report cannat be reproduced, even partially, without our written approval.
NOTE Conformelv]
Remarks _ Conforming
Operatore CND Liv. Il Date Cliente Ispettore Cliente i Responsabile Tecnico

: Technical Manager
j‘--a_ F §i3f0 AMANI

.,»*j =i|;

{l; 06 (R
ﬂié“ufmmm-

Lev. 2 NDE Operator Date Customer
MAURIZIO INDIANI

J{:suﬁ%"? nf E . | 080972010 nﬁkﬁ

Ha—&Fd—

a
reviewed / wiffigssed
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Sede legale ed amministrativa:

S ID ER TE S T S r l Strada della Barianella 1/B 1-28015 C.S. Giovanni (PC)
el o ke P.IVA: 01018340339

. 5 . s Tel. +39 0523 881.900 Fax. +39 0523 842.903
Mechanical Tests & Nondestructive Examinations www sidertestit  E-Mail: sidertest@sidertestit

I ZAMQUALITA\ADOCUMENTI_LABORATORIC\AllegathCN- R_MT_RO02.xis dt. 31/10/06
Pag.: 1 of 2

_ Nr.. MT 773-1/10
Subcliente Subcustomer FERROSTAAL PIPING SUPPLY GMBH Commessa: 109/10

Cliente Customer PIANA SPA Via Primo Levi, 13 27049 Stradella (PV) Job:

Ordine: 4500156577 Posizione: Quantita:
Order: ftem: Quantity:
Materiale: No. Prova: Colata:
Material: Test Nr.: Heat:
Descrizione: SEE PAGE FROM2TO 3

Description:

Procedura Sider Test: (Sider Test procedure):
Procedura Cliente: (Customer procedure):
Standard o Codice: (Standard or Code): EN 10246-12

Apparecchiatura: (Apparatus): YOKE TWIST 20/MT N° 15263 + 15263/1

Corrente: AC
Current.'

Dlstanza Max. 150 mm.
Distance.

DRY, ORESG

Colore Polvere: lelettore N° 9028 - 03/MT Sospenssone
Powder Colour: Suspension:

Granulometrla
Grain Size:

Sospensnone Acqua Marca:

Bagno N°: 347/5 Marca:

Batch N°: Trade Mark:
PROCEDIMENTO DI PULITURA (CLEANING METHOD): SOLVENTE (SOLVENT)
SMAGNETIZAZIONE (DEMAGNETIZATION): NON NECESSARIA (NOT REQUIRED)

a) Sidichiara che il certificato riguarda solo i campioni sottoposti a prova

We declare that this report refers to the examined parts only.
b) Si dichiara che il certificato non puo essere riprodotto parzialmente, salvo nostra approvazione scritta
We declare that this report cannot be partially reproduced without our written approval

Note: Test carried out on 100% of bevel ends.
Kemarks:'

| ”dp'élié'tbre e qualifica Data Iépettore Chente ) l l Cliente Resp. Laboratorio

QOperator and Qualification Date mﬁm Laboratory Manager
‘ 5 aaha ~
reviewsgZ it OLG’AMANI

E 73 LEVEL Il
N,
I -§T-C

10GS044/7183/211 Komponenten Tranovice 1.1.16




SIDER TEST S.r.1.

Mechanical Tests & Nondestructive Examinations

Sede legale ed amministrativa:

P.IVA: 01018340339

Strada delia Barianella 1/B 1-29015 C.S. Giovanni (PC)

Tel. +39 0523 881.900 Fax. +39 0523 842,903

www.sidertest.it E-Mail: sidertest@sidertest.it

| ZAQUALITA\DOCUMENTI_LABORATORIO\Allegath\CN- R_MT2Pag_R01.XLS dt. 31/10/06

Pag.: 2/2

MT nr.: 773-1/10

Cliente: FERROSTAAL PIPING SUPPLY GMBH Ordine: 4500156577 Comm.: 109/10
Customer: PIANA SPA Order: ' Joh:
Posiz. Descrizione Colata
Item Description Heat
2 2 C.R. DN700x500 mm W.T.14.2/10 mm EN 10208-2 L360NB W 867788
3 2 C.R. DN700x400 mm W.T.14.2/8 mm EN 10208-2 L360NB W 768395
M 1 C.R. DN400x100 mm W.T.8/4 mm EN 10208-2 L360NB 955612
22 1 RED. TEE DN 700 x 400 mm W.T.14.2/8 mm EN 10208-2 L360NB W 2NA826
25 4 RED. TEES DN 600 x 400 mm W.T.12.5/8 mm EN 10208-2 L360NB W 4NB768
26 2 RED. TEES DN 600 x 300 mm W.T.12.5/6.3 mm EN 10208-2 L360NB W 960921
27 7 TEES DN 500 mm W.T. 10 mm EN 10208-2 L360NB W 960921
30 4 TEES DN 400 mm W.T.8 mm EN 10208-2 L360NB 976452
31 2 RED. TEES DN 400 x 300 mm W.T.8/6.3 mm EN 10208-2 L360NB 976452

[Operatore e qualifica
Operator & Qualification

S RST/S.r.
M/ "
LEVEC I EN 4

Data Ispettore Cliente
Date Customer In‘?pector "A_fi‘_“\
SRY|
4

Resp. Laboratorio
Laboratory Manager

10GS044/7183/211

Komponenten Tranovice

1.1.16




Sede legale ed amministrativa:

SIDER TEST S 7 l Strada delia Barlanella 1/B 129015 C.S. Giovanni (PC)
‘ ol obe P.IVA: 01018340339

i . . £ Tel. +39 0523 881.800 Fax. +39 0523 842.903
Mechanical Tests & Nondestrictive Examinations — wwwsiderestit E-Mail sidertest@sidertest i

IZ:\QUALITA\DOCUMENTI_LABORATOR!O\Allegat'\\CN- R_UT_RO2.xls dt. 31/10/06
Pag.: 1of 2
Ultrasonic:Repor : Nr.: UT 1461-1/10
SubclienteSubcustomer FERROSTAAL PIPING SUPPLY GMBH Commessa: 109/10

Cliente  Customer PIANA SPA Via Primo Levi, 13 27049 Stradella (PV) Job:

Ordine: 4500156577 Posizione: Quantita:
Order: Item: Quantity:
Materiale: No. Prova: Colata:
Material: Test Nr.: Heat:
Descrizione: SEE PAGE FROM 2 TO 3

Description:

Procedura Sider Test: (Sider Test procedurs): PO 04-018 UT - IL 04-018-001 UT
Procedura Cliente: (Customer procedure):
Standard o Codice: (Standard or Code): SEL 072-77 CI.1

Apparecchiatura:  (Apparatus):  GILARDONI RDG 450 131/UT Nr: 450-1000377

LONGITUDINAL INGITURINA
Costruttore: (Manufacturer): KRAUTKRAMER KRAUTKRAMER
Liquido di Accopplamento (Couplant): X |Pasta (Paste) Olio  (Oil)
Blocchi di Riferimento (Reference Blocks): K1-V1 K2 -Vv2
Riflettore di Riferimento  (Reference Foint Echo): || Foro a Fondo Piatto Foro Passante
(Flat Bottom Hole) (Passing Hole)
[ ] Intagli (Notch) [] Eco di Fondo
(Back Reflection Echo)
AVG Foro
(Hole)
Posizioni di Controll(Scanning Positions):
"10% Superficie (100% Surface): Sonda (transducer):
omussi + 25 mm (Bevels): Sonda (transducer): 1-2
Reticolo (Grid): Sonda (transducer):
aldatura Conftrollata per Ta Verifica di Discontinuita

Longitudinali  (Longitudinal): dai due lati opposti - from two opposite sides )

|'(___| Esterni (external) [__| Interni (Infernal)  Sonda (transducer):
Trasversali (Transversal): (nei due sensi opposti sul cordone di saldatura Sonda (iransducer):

(from two opposite directions on weld reinforcement)
ILaminari (Laminar): {(in zona adiacente alla saldatura da ambo i lati) Sonda (transducer):

(on the area next to weld from either side)
a) Si dichiara che il rapporto di prova riguarda solo i campioni sottoposti a prova .
We declare that this report refers to the examined parts only.
b) Si dichiara che il rapporto di prova non puo essere riprodotto parzialmente, salvo nostra approvazione scritta .
We declare that this report cannot be partially reproduced without our written approval.

Note:
Remarks:

Ri

Operatore e qualiica Data Ispettore Cliente |

Operator and Qualification Date s r\mxgspector

L34)) .l é ﬁ : 5

Tt v IoRD | (53
LEVEL T X 47 oviadegl.

(| WitTEs0

Resp. Laboratorio
Laboratory Manager

*

10GS044/7183/211 Komponenten Tranovice 1.1.16



SIDER TEST S.r.1.

Mechanical Tests & Nondestructive Examinations

] ZANQUALITAADOCUMENTI_LABORATORIOVAllegatihCN- R_UT2Pag_RO1.XLS dt. 31/10/06

Pag.: 2/2
UT nr.: 1461-1/10

Cliente: FERROSTAAL PIPING SUPPLY GMBH Ordine: 4500156577 Comm.: 109/10
Customer: PIANA SPA Order; Job:
Posiz. Descrizione Colata
Item Description Heat
1
2 2 C.R. DN700x 500 mm W.T.14.2/10 mm EN 10208-2 L360NB W 867788
2 C.R. DN700x400 mm W.T.14.2/8 mm EN 10208-2 L360NB W 768395
11 1 C.R. DN400x 100 mm W.T.8/4 mm EN 10208-2 L360NB 955612
'I12 1 C.R. DN300x250 mm W.T.6.3/8 mm EN 10208-2 L360NB 973803
22 1 RED.TEE DN700x 400 mm W.T.14.2/8 mm EN 10208-2 L360NB W 2NAB26
25 4 RED. TEES DN 600 x 400 mm W.T.12.5/8 mm EN 10208-2 L360NB W 4ANB768
26 2 RED. TEES DN 600 x 300 mm W.T.12.5/6.3 mm EN 10208-2 L360NB W 960921
27 7 TEES DN 500 mm W.T.10 mm EN 10208-2 L360NB W 960921
30 4 TEES DN 400 mm W.T.8 mm EN 10208-2 L360NB 976452
31 2 RED. TEES DN 400 x 300 mm W.T. 8/6.3 mm EN 10208-2 L360NB 976452

Operatore e qualifica
Operator & Qualification

Data
Date

Resp. Laboratorio
Laboratory Manager

P Al i
E 3 Lt
1Eg- <

MANI

10GS044/7183/211

Komponenten Tranovice

1.1.16




Sede legale ed amministrativa:

Strada della Barjanella 1/B -29015 C.S. Giovanni (PC)
P.IVA: 01018340339

Tel. +39 0523 881.900 Fax. +39 0523 842.903

www.sidertest.it  E-Mail; sidertest@sidertest.it

SIDER TEST S.r.1.

Mechanical Tests & Nondestriuctive Exantinations

IZ:\QUAL]TA\DOCUMENTI_LABORATOR[O\AIISQEH\CM R_UT_RO02.xIs dt. 31/10/08

Pag.: 1 of 2

Standard o Codice: (Standard or Code):

SEL 072-77 Cl. 1

Nr.: UT 1460/10
Subcliente Subcustomer FERROSTAAL PIPING SUPPLY GMBH Commessa: 109/10
Cliente  Customer PIANA SPA Via Primo Levi, 13 27049 Stradella (PV) Job:
Ordine: 4500156577 Posizione: Quantita:
Order: ftem: Quantity:
Materiale: No. Prova: Colata:
Material: Test Nr.; Heat:
Descrizione: SEE PAGE 2
Description:
Procedura Sider Test: (Sider Test procedure): PO 04-018 UT - IL 04-018-001 UT
Procedura Cliente: (Customer procedurs):

GILARDONI

RDG 450 131/UT

Nr: 450-1000377

Apparecchiatura:  (Apparatus):

GILARDON

DD 25/4

DP 25/2

3INAL

Costruttore:(Manufacturer): GILARDONI
Liquido di Accoppiamento (Couplani): X | Pasta (Paste) Olio  (Oil)
Blocchi di Riferimento {Reference Blocks): K1-v1 K2 -V2
Riflettore di Riferimento  (Reference Point Echo): Foro a Fondo Piatto Foro Passante
(Flat Bottom Hole) (Passing Hole)
[ ] Intagli (Notch) Eco di Fondo

(Back Reflection Echo)

AVG Foro
' {Hole)
Posizioni di Controll(Scanning Positions):
100% Superficie (100% Surface): Sonda (fransducer): 1-2
ordo (Edge): Sonda (transducer):
Reticolo (Grid): Sonda (fransducer):
aldatura Conftrollata per la Verifica di Disconfinuita
Longitudinali  (Longitudinal): dai due lati opposti - from two opposite sides )
l'(:] Esterni (external) [ ] Interni (Infernal)  Sonda (transaucer):
Trasversali (Transversal): (nei due sensi opposti sul cordone di saldatura Sonda (transducer):
(from two opposite directions on weld reinforcement)
Laminari (Laminar): (in zona adiacente alla saldatura da ambo i lati) Sonda (transducer):

(on the area next fo weld from either side)
a) Si dichiara che il rapporto di prova riguarda solo i campioni sottoposti a prova .
We declare that this report refers to the examined parts only.
b) Si dichiara che il rapporto di prova non pud essere riprodotto parzialmente, salvo nostra approvazione scritta .
We declare that this report cannot be partially reproduced without our written approval.

Note:

3.

DJOLIT
Ispettore Cliente

Resp. Laboratorio

Operatore e qualifica

Operator and Qualification Date -‘?;?;(?g,us omerinspector 7 5 S | Laboratory Manager
U pelroatad HEEL ¥
ltalia  s.r) Vg {j ¢
revi | umecsrd

I

/

Komponenten Tranovice
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SIDER TEST S.r.1

Mechanical Tests & Nondestructive Examinations

Sede legale ed amminisirativa:

Strada della Barianella 1/B 1-29015 C.S. Giovanni (PC)

P.IVA: 01018340339

Tel. +30 0523 881.900 Fax. +39 0523 842.903
-Mail: siderest@sidel it

www.sideriest.il

ZAQUALITA\ADOCUMENTI_LABORATORIO\Allegati\CN- R_UT2Pag_R01.XLS dt. 31/10/06

Cliente:
Customer:

FERROSTAAL PIPING SUPPLY GMBH
PIANA SPA

Ordine:

Order:

4500156577

Pag.:
UT nr.: 1460/10

Comm.:

Job:

2/2

109/10

a1

Posiz. Descrizione
ltem Description
1 PLATE 2500 x 10000 mm W.T. 25 mm TNF698
1 PLATE 2500x12000 mm W.T. 20 mm 867788
1 PLATE 2500 x 12000 mm W.T. 10 mm 768395
1 PLATE 3050 x 7000 mm W.T. 65 mm TNF943
! 1 PLATE 2500 x 8000 mm W.T. 50 mm 960291
1 PLATE 2900 x 9000 mm W.T. 33 mm 2NAB26
1 PLATE 2500 x 12000 mm W.T. 30 mm 960921
1 PLATE 2500 x 12000 mm W.T. 35 mm 769114
1 PLATE 2000 x 10000 mm W.T. 33 mm 4NBT68
1 PLATE 2500 x 12000 mm W.T. 30 mm 960921
1 PLATE 2500 x 12000 mm W.T. 30 mm 960921
1 PLATE 2500 x 12000 mm W.T. 25 mm 7NF698
1 PLATE 2500x 12000 mm W.T. 25 mm TNF698
1 PLATE 2500 x 12000 mm W.T. 30 mm 769116
Operatore e qualifica Data Ispettore Cliente Cliente Resp. Laboratorio
perator and Qualificatior Date Customer” ﬁgﬁéetgr Clistomer !- / Laboratory Manager

10GS044/7183/211

Komponenten Tranovice

1.1.16



Sede legale ed amministrativa:

SIDER TEST S T l Strada della Barianella 1/B 1-29015 C.S. Giovanni (PC)
of o bo : P.IVA: 01018340339

. . : i 2 Tel. +39 0523 881.900 Fax. +39 0523 842.903
Mechanical Tests & Nondestructive Examinations — wwwsidetestt  E-Mail sidertest@sidertest it

iZ:\QUALITA\DOCUMENTI_LABORATOREO\A\\egaii\CN- R_UT_R02.xIs dt. 31/10/06

Pag.: 1 of 2

. Hir - i Nr.: UT 1459/10
Subcliente Subcustomer FERROSTAAL PIPING SUPPLY GMBH Commessa: 109/10
Cliente  Customer PIANA SPA Via Primo Levi, 13 27049 Stradella (PV) Job:
Ordine: 4500156577 Posizione: Quantita:
Order: ltem: Quantity:
Materiale: No. Prova: Colata:
Material: Test Nr.: Heat:
Descrizione: SEE PAGE 2
Description:

Procedura Sider Test: (Sider Test procedure): PO 04-018 UT - IL 04-018-011 UT
Procedura Cliente: (Customer procedure):
Standard o Codice: (Standard or Code): EN 10246-7 Lev. U2 Cat. C

Apparecchiatura:  (Apparatus);  KRAUTKRAMER USM-35 66/UT Nr: 35645 S.N. 1175C

Costruttore,(Manufacfu:er): GILARDON]
Liquido di Accoppiamento (Coupiant): X |Pasta (Paste) Olio  (Oil)
Blocchi di Riferimento (Reference Blocks): E' K1-v1 K2-v2
Riflettore di Riferimento  (Reference Point Echo): Foro a Fondo Piatto | | Foro Passante
(Flat Bottorn Hole) (Passing Hole)
Intagli 5% Sp. (Notch)[__| Eco di Fondo
(Prof. min. 0.3 mm) (Back Reflection Echo)
AVG [ ] [ ] Foro sensibilita
(Sensibility hole)
Posizioni di Controll (S§canning Positions):
100% Superficie (100% Surface): Sonda (fransducer): 1
nussi (Bevels): Sonda (fransducer):
iteticolo (Grid): Sonda (fransducer):
Saldatura Controllata per la Verifica di Discontinuita
Longitudinali  (Longitudinal): ai due lati opposti - from two opposite sides )
t| Esterni (external) [__| Interni (Infemnalf)  Sonda (transducer):
Trasversali (Transversal): (nei due sensi opposti sul cordone di saldatura Sonda (transducer):
(from two opposite directions on weld reinfaorcement)
Laminari (Laminar): (in zona adiacente alla saldatura da ambo i lati) Sonda (transducen):

(on the area next fo weld from either side)
a.) Si dichiara che il rapporto di prova riguarda solo i campioni softoposti a prova .
We declare that this report refers to the examined parts only.
b] Si dichiara che il rapporto di prova non pud essere riprodotto parzialmente, salvo nostra approvazione scritta .
We declare that this report cannot be partially reproduced without our written approval.,

Note:
Remarks

Resp. Laboratorio
Laboratory Manager

Operatore e qualifica
Operator and Qualification Date

10GS044/7183/211 Komponenten Tranovice 1.1.16



SIDER TEST S.r.1.

Mechanical Tests & Nondestructive Examinations www.sidertestil  E-Mail: siderlest@sidertest it

Sede legale ed amministrativa:

Strada della Barianella 1/B 1-29015 C.S. Giovanni (PC)

P.IVA: 01018340339
Tel. +39 0523 881.900 Fax. +39 0523 842.903

I_Z:\QUALITA\DOCUMENTI__LABORATORJO‘\AI[egaﬁ\CN- R_UT2Pag_RO1.XLS dt. 31/10/06

Cliente: FERROSTAAL PIPING SUPPLY GMBH Ordine: 4500156577
Customer: PIANA SPA

Ordeft:

Pag.: 2/2
UT nr.: 1459/10

Comm.: 109/10
Job:

Posiz
Item

Descrizione
Description

PIPE

1 @508 mm W.T. 15.88 mm L=11800 mm 932964
1 PIPE @508 mm W.T.15.88 mm L=11800 mm 932964
1 PIPE @508 mm W.T.15.88 mm L=11800 mm 932964
1 PIPE @406.4mm W.T,12.7 mm L=12000 mm 993615
| 1 PIPE @4064mm W.T.12.7 mm L=12000 mm 993615
1 PIPE @4064mm W.T.12.7 mm L[=12000 mm 993615
1 PIPE @406.4mm W.T.12.7 mm L=12000 mm 993615
1 PIPE @ 406.4 mm W.T.20.5mm L=11800 mm 955612
1 PIPE @323.85mm W.T.15.88 mm L=11800 mm 973803
1 PIPE ©323.85mm W.T.15.88 mm L= 11800 mm 973803
1 PIPE @323.85mm W.T.15.88 mm L=11800 mm 973803
1 PIPE @273.05mm W.T.12.7 mm L=12000 mm 276292
1 PIPE @273.05mm W.T.15.1mm L=12500 mm 990772
1 PIPE @273.05mm W.T.12.7 mm L=12000 mm 276292
1 PIPE @323.85mm W.T.15.88 mm L=11800 mm 973803
1 PIPE @508 mm W.T.254 mm L=10600 mm 976452
1 PIPE 2508 mm W.T.25.4 mm L=10600 mm 976452
1 1 PIPE @470 mm W.T.24 mm L=11000 mm 62769
1 PIPE @406.4 mm W.T.23.83 mm L=11800 mm 966109
Operatore e qualifica Data Ispettore Cliente Cliente Resp. Laboratorio
Dperator and Qualification Date Laboratory Manager

S BSY/S.rLy
v 1340
LEVEL 11 BV 47

10GS044/7183/211

Komponenten Tranovice
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Sede legale ed amministrativa:

S IDER TEST S 7 l Strada della Barianella 1/8 1-29015 C.S. Giovanni (PC)
ofd o Ko P.IVA: 01018340339

. ) . s . Tel. +39 0523 881.900 Fax. +39 0523 842.903
Meclhanical Tests & Nondestructive Examinations — wwwsidetestit E-Mail sidertest@sidertest it

iZ:\QUAL]TA\DOCUMENT | LABORATORIO\Allegati\CN- R_UT_RO02.xls dt. 31/10/06
Pag.: 1 of 2

: i Nr.: UT 1461-2/10
SubclienteSubcustomer FERROSTAAL PIPING SUPPLY GMBH Commessa: 109/10

Cliente  Customer PIANA SPA Via Primo Levi, 13 27049 Stradella (PV) Job:

Ordine: 4500156577 Posizione: Quantita:
Order: Item: Quantity:
Materiale: No. Prova: Colata:
Material: Test Nr.: Heat:
Descrizione: SEEPAGE FROM2TO 3

Description:

Procedura Sider Test: (Sider Test procedure): PO 04-018 UT - IL 04-018-001 UT
Procedura Cliente: (Customer procedure):
Standard o Codice: (Standard or Code): SEL 072-77 CI. 1

Apparecchiatura:  (Apparatus):  GILARDONI RDG 450 131/UT Nr: 450-1000377

st RSO KRAUTKRAMER KRAUTKRAMER

Liquido di Accoppiamento (Couplant): X |Pasta (Paste) Olio (Oil)
Blocchi di Riferimento (Reference Blocks): K1-Vv1 K2-Vv2
Riflettore di Riferimento  (Reference Point Echo): Foro a Fondo Piatto Foro Passante
(Flat Bottom Hole) (Passing Hole)
[] Intagli (Notch) [ ] Eco diFondo
(Back Reflection Echo)
AVG Foro
(Hole)
Posizioni di Controll(Scanning Positions]:
490% Superficie (100% Surface): Sonda (transducer):
_.mussi + 25 mm (Bevels): Sonda (fransducer): 1-2
Reticolo (Grid): Sonda (fransducer):
Saldatura Controllata per Ta Verifica di Disconfinuita
Longitudinali  (Longifudinal). ai due lati opposti - from two opposite sides )
|'(:| Esterni (external) [__| Interni (Infernal)  Sonda (transducer):
Trasversali (Transversal): (nei due sensi opposti sul cordone di saldatura Sonda (transducer):
(from two opposite directions on weld reinforcement)
Laminari (Laminar): (in zona adiacente alla saldatura da ambo i lati) Sonda (transducer):

(on the area next to weld from either side)
a) Si dichiara che il rapporto di prova riguarda solo i campioni sottoposti a prova .
We declare that this report refers to the examined parts only.
b) Si dichiara che il rapporto di prova non puo essere riprodotto parzialmente, salvo nostra approvazione scritta .
We declare that this report cannot be partially reproduced without our written approval.

Note:

Remarks

Resp. Laboratorio
Laboratory Manager

P AMANI
E I3 LEVEL Il
n -C

10GS044/7183/211 Komponenten Tranovice 1.1.16

Operatore e qualifica Data Ispettorg‘aehe te
Operator and Qualification Date Customer Inspe%




SIDER TEST S.1.l

Mechanical Tests & Nondestructive Examinations

Ij:\QUALITA‘\DOCUMENTI LABORATORIOWIlegatilCN- R_UT2Pag_RO1.XLS dt. 31/10/06

Pag.: 2/2
UT nr.: 1461-2/10

Cliente: FERROSTAAL PIPING SUPPLY GMBH Ordine: 4500156577 Comm.: 109/10
Custfomer: PIANA SPA Order: Job:
Posiz. Descrizione Colata
Item Description Heat
12 1 C.R. DN300x250 mm W.T.6.3/8 mm EN 10208-2 L360NB 973803
13 C.R. DN 300x200 mm W.T.6.3/6.3mm EN 10208-2 L360NB 973803
14 C.R. DN300x150 mm W.T.6.3/5mm EN 10208-2 L360NB 973803
J18 10 C.R. DN300x150 mm W.T.8.8/7.1 mm EN 10208-2 L360NB 973803
23 1 RED. TEE DN 700x300 mm W.T.14.2/6.3 mm EN 10208-2 L360NB W 960921
24 2 RED. TEES DN 600 x 500 mm W.T.12.5/10 mm EN 10208-2 L360NB W 769114
28 2 RED. TEES DN 500 x 300 mm W.T.10/6.3mm EN 10208-2 L360NB W TNF698
29 1 RED. TEE DN500x 250 mm W.T.10/8 mm EN 10208-2 L360NB W TNF698
34 1 RED. TEE DN 700x 300 mm W.T.14.2/8 mm EN 10208-2 L360NB 769116
")
Operatore e qualifica Data Ispettore €lient Resp. Laboratorio
MNnaratar R Nualifiratign Date CUStOfT)é- Ins §Ct0 ‘ Lahoratorv Manager
> SYALr. u v @ bk i ‘ P AMANI
A halia  s.r-l EN_M73 LEVEL 11t
gl (f ol revigied / wHness! d 1 m@‘:"c
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Sede legale ed amministrativa:

Strada della Barianella 1/B 1-29015 C.S. Giovanni (PC)
P.IVA: 01018340339

Tel. +39 0523 881.900 Fax. +39 0523 842.903

www.sidertestit E-Mail: siderlest@sidertest.it

SIDER TEST S.r.1L

Mechanical Tests & Nondestriictive Examinations

l ZAMQUALITAADOCUMENTI_LABORATORIOWIlegathCN- R_MT_R02.xIs dt. 31/10/06

Pag.: 1of 2

agneti Nr.: MT 773-2/10
Subcliente Subcustomer FERROSTAAL PIPING SUPPLY GMBH Commessa: 109/10
Cliente Customer PIANA SPA Via Primo Levi, 13 27049 Stradella (PV) Joh:
Ordine: 4500156577 Posizione: Quantita:
Order: Item: Quantity:
Materiale: No. Prova: Colata:
Material: Test Nr.: Heat:
Descrizione: SEE PAGE FROM2T0O 3
Description:
Procedura Sider Test: (Sider Test procedure):
Procedura Cliente: (Customer procedurs):
Standard o Codice: (Standard or Code): EN 10246-12

Apparecchiatura: (Apparatus): YOKE TWIST 20/MT N° 15263 + 15263/

Sospensione:
Suspension:

Colore Polvere:
Powder Colour:

Granulometria:
Grain Size:

Sospensione:
Suspension:

Marca:
Trade Mark:

34715

[PROCEDIMENTO DI PULITURA (CLEANING METHOD): SOLVENTE (SOLVENT)
SMAGNETIZAZIONE (DEMAGNETIZATION): NON NECESSARIA (NOT REQUIRED)

a) Sidichiara che il certificato riguarda solo i campioni sottoposti a prova

We declare that this report refers to the examined parts only.

b) Si dichiara che il certificato non puo essere riprodotto parzialmente, salvo nostra approvazione scritta
We declare that this report cannot be partially reproduced without our written approval

Note:

Test carried out on. 100% of bevel ends.

410}

"

Data ‘ p e Cliente

Date Custom‘é’ﬁﬁpﬁtor

Operatore e qualifica
Operator and Qualification

Resp. Laboratorio
Laboratory Manager

10GS044/7183/211 Komponenten Tranovice

1.1.16



SIDER TEST S.r.1.

\Mechanical Tests & Nondestructive Examinations

Sede legale ed amministrativa:

Strada della Barianella 1/B 1-29015 C.S. Giovanni (PC)

P.IVA: 01018340339

Tel. +35 0523 881,900 Fax. +39 0523 842.903

www.sidertestit  E-Mail: sidertest@sidertest it

ZN\QUALITADOCUMENTI_LABORATORIOVAllegati\CN- R_MT2Pag_R01.XLS dt. 31/10/06

Pag.: 2/2

MT nr.: 773-2/10

Cliente: FERROSTAAL PIPING SUPPLY GMBH Ordine: 45001568577 Comm.: 109/10
Customer: PIANA SPA Order: Job:
Posiz. Descrizione Colata
item Description Heat
12 1 C.R. DN300x250 mm W.T.6.3/8mm EN 10208-2 L360NB 973803
13 4 C.R. DN300x 200 mm W.T.6.3/6.3 mm EN 10208-2 L360NB 973803
14 4 C.R. DN 300x 150 mm W.T.6.3/5mm EN 10208-2 L360NB 973803
18 10 |C.R. DN300x 150 mm W.T.8.8/7.1 mm EN 10208-2 L360NB 973803
23 1 RED. TEE DN 700 x 300 mm W.T.14.2/6.3 mm EN 10208-2 L360NB W 960921
24 2 RED. TEES DN 600 x 500 mm W.T.12.5/10 mm EN 10208-2 L360NB W 769114
28 2 RED. TEES DN 500 x 300 mm W.T.10/6.3 mm EN 10208-2 L360NB W 7TNF698
29 1 RED. TEE DN 500 x 250 mm W.T.10/8 mm EN 10208-2 L360NB W 7NF698
34 1 RED. TEE DN 700 x 300 mm W.T.14.2/8 mm EN 10208-2 L360NB 769116

Operatore e qualifica
Operator & Qualification

Data
Date

Ifspett%ew@llg\nte Resp. Laboratorio
Customer Insper,%tor o T Laboratory Manager
% 1 i K o L
TOWRORD ' (b /] O
g italia & (.‘4 ; b N,
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