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Besteller: Piping-Service Steuer Handelsgesellschaft |Bestell Nr.:
S oatomer mbH B.cL N 10759-2-109.331/J.8ch
Kennwort: B+W Kom. Nr.
Project: B+W Job No.: G 5072
Fertigungsstatte: Werkstoff:
Production Site: H.J.H. PIPETECH spol s.r.o Material Grade: L380MB
Gegenstand: Induktivrohrbiegungen, hergestellt aus Kennzeichnung:
Object: geschweiten Stahlrohren (HFW) Marking: Werkstoff Schmelze Nr.  Code Nr.
— . DN500/PNB3 Radius  Winkel
Frifbedingung: 15 £ 09TGS110/7176 +/7218 +7219 Baujahr
equirements:

Code Nr. St(lckzahli Gegenstand Schrmelze Nr. {Probe Ni

Code No. Quantity Article Heat No. Test No.
TS-E-09GS110/7218/88 1 |508x12,5mm AE88mm 89,63° R=3.048mm 7728193 | 140-10
TS-E-09GS110/7218/89 1 |508x125mm AEB8mm 86,80° R=3.048mm 7728193 | 140-10
TS-E-09G8110/7218/90 1 508 x 12,5mm AE88mm  1,57° R=23.048 mm" 7728193 | 140-10
TS-E-09GS110/7218191 1 508 x12,5mm AE88mm 7858° R=3.048mm 7728193 | 140-10
TS-E-09GS110/7218/92 1 |508x125mm AE88mm 34,85° R=23.048mm 7728193 | 140-10
TS-E-096S110/7218/93 1 |508x125mm AE88mm 11,50° R=3.048mm 7728193 | 140-10
TS-E-09GS110/7218/94 1 |508x125mm AE88mm  647° R=3.048mm" 7728193 | 140-10
TS-E-09GS110/7218/95 1 |[508x125mm AE88mm  4,63° R=3.048mm" 7728193 | 140-10
TS-E-09GS110/7218/96 1 |508x125mm AEB8mm  4,02° R=3.048 mm" 7728193 | 140-10
TS-E-09GS110/7218/97 1 |508x125mm AE88mm  4,52° R=3.048 mm" 7728193 | 140-10

" Biegungen mit 1 geraden Ende 400 mm - 800 mm

Datum: 30. November 2010

Date:

¥
4 \\U\
Abnahmebédalifiragter'des Herstellers

Inspection Representative of Manufacturer
Kornelia Wirtz
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23;::1{? :::g'l-l;lg-sewlce Steuer Handelsgeselischaft Eegte'fohfr.: 10759-2-109.331/J.Sch
Kennwort: B+W Kom. Nr.
Project: B+W Job No.: Qs0z2
Lieferzustand / Warmebehandiung: spannungsarmgegliht

Delivery Condition / Heat treatment:

Besichtigung:
Visual Inspection: ohne Beanstandung

Mafskontrolle: : ohne Beanstandung
Dimensional Inspection:

Abweichung des Innendurchmessers (Enden): % 1B
Deviation of Inner Diameter (Ends): !

Unrundheit der Enden: G
Out of Roundness of Ends: =10%

Unrundheit der Biegung: .
Out of Roundness of Bend Bedy: <25%

Wanddicke in der Zugzone:
Wall Thickness at Extrados: 2 11,3 mm

Sf;f;‘;i‘[’:gifsS(z";"r"rf‘i‘i"a”te"be’e‘c"e et DIN EN 1024617 - ohne Beanstandung
t\nﬂ;-sfﬁ&fg;gé:;sszchWeinanten: ohne éeanstandung

Sfoﬁiﬁﬁi,ﬁirvbiﬂgiﬁfﬁ? DIN EN 10246-9 U2/UH2 - ohne Beanstandung
Sonstige Prifungen: mechanische Priifungen (APZ 3.1 Priif Nr. 10-132, Teil 2)
Other Tests:

Wir bestétigen, dass die gelieferte Ware den oben genannten Lieferbedingungen entspricht.
We certify that the supplied goods meet the above refarenced requirements.

Anlagen : APZ 3.1 Praf Nr. 10-132, Teil 2
Enclosure: APZ 3.2 flir das Vormaterial (Zeugnis Nr. 280/1 034/0048)

X
Datum: 30. November 2010 v /t k(/(

Date: Abnahmebeauftragter de§ Herstéflers

Inspection Representative of Manufacturer
Komelia Wirtz
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Besteller: Piping-Service Steuer Bestell Nr.: ’
Customer: Handelsgesellschaft mbH Order No.: 10759-2-109.5314J.5¢h
Kennwort: Kom. Nr.:
Project: Job No.: GRIE
Fertigungsstitte: Werkstoff:
Biadackion Sifa: H.J.H. PIPETECH spol s.r.o Mutotial L360MB
g:}gce:stand: Induktivrohrbiegungen, hergestellt aus geschweiten Stahlrohren (HFW)
Mechanische Priifungen
Mechanical Tests
Proben- | Proben- |Priftemp.] Dehn- |Zugfestig- Bruch- | Bruchein- Charpy-V [ KV300/10
HProben Nrjabmessung] entnahme| Temp. | grenze keit Rip5 | dehnung jschndrung [J]
Test No. | Dimension of| Specimen Yield Tensile |~ | Elongation | Reduction
specimen Strength Strength Rn | ofArea
a |b/d Ry s R A z 1 2 3 Mittelwerl
{mm]| [mm) [*c1 | Nmm? | [Nmm? [%] [%] Average
Anforderungen: lp=5D
DIN EN 10208-2 G| Q RT [360-510[ = 460 |<0,85| = 20
s|aQ RT > 460
G| Q 0 = 30 > 40
S |q® 0 > 30 > 40
Lieferzustand:
140-10 {12,0|125,1] G | Q RT 399 561 0,71 29,1
140-10 {11,9{252) G | Q RT 420 567 0,74 272
140-10 [12,2]1250] S | Q RT 590
140-10 112,3{250) S | Q RT 587
140-10 |10,0{ 80| G | Q 0 85 88 80 84
140-10 {10,0| 80| S | Q" 0 143 147 137 142

Faltproben d = 4xt / 2x WiZ / 2x DiZ —— ohne Beanstandung

G - Grundwerkstoff
S - Schweinaht
Q - quer
Q" - quer/VWT -EN 875

L I

b
Datum; 30. November 2010 ( 4 S £ (/\ '

Date: Abnahftrebea es Herstellers
Inspection Représentative of Manufacturer
Komelia Wirtz
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